
	 Flexible Größen und Geometrien 
Maximale Freiheit bei Größen, Formgebung 
und Gewinden dank individuellen Produkt- 
entwicklungen.

	 Kompakte und detailgetreue Formen 
Hohe Maßgenauigkeit und Detailstärke für  
maximale Präzision.

	 Alles aus einer Hand 
Durch unsere hauseigene Fertigung stellen wir 
sicher, dass jedes Produkt höchsten Qualitäts- 
anforderungen entspricht.

	 Beste Qualität 
Höchste Produktqualität und Einhaltung 
präziser Toleranzen bei den Produkten aus 
Edelstahl (1.4404).

	 Robust und sicher 
Exzellente Materialeigenschaften für 
anspruchsvolle Bedingungen.

	 Zugeschnitten auf Ihre Anforderungen 
Kundenspezifische Sonderlösungen dank hoher 
Material- und Verfahrenskompetenz sowie 
Werkzeug- und Formenbau im Haus.

AVS Römer MIM Linie

Kompakte Bauweise & 
komplexe Geometrien
Maximale Beständigkeit und Komplexität. Die 
Anforderungen an Komponenten in der Fluid-
technik sind hoch. Gleichzeitig sind immer 
wieder kompakte und komplexe Geometrien 
gefragt. Doch das muss kein Widerspruch sein. 
Dank Metal Injection Molding (MIM) Technol-
ogie eignet sich die neue Generation Edelstahl 
perfekt beim Einsatz mit aggressiven Gasen 
oder Flüssigkeiten.

Verschraubungen | MIM Edelstahl
Weitere Informationen:
www.avs-roemer.de



Metal Injection Molding (MIM): 
Die kosteneffiziente Alternative zur 
konventionellen Metallfertigung
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Fertigungsprozesse auslagern

AVS Römer bietet mit der MIM-Technologie die Möglichkeit, 
Präzisionsstahlteile mit komplexen Formen wirtschaftlich 
zu fertigen. Mit dem vollständigen Verfahren im Haus 
setzen wir Anforderungen dank eigenem Werkzeugbau und 
Maschinenpark jederzeit schnell und flexibel um.

Metal Injection Molding (MIM): 

	 Kostengünstige Serienproduktion 
Kostenvorteile bei hochkomplexen Bauteilen 
von 25 % bis 60 % erzielbar.

	 Nahezu unbegrenzte Skalierbarkeit 
Hohe Produktionsraten bei der Serienproduktion möglich.

	 Veredelung der Bauteile 
Durch Oberflächenbehandlungen oder Beschichtungen.

	 Effiziente Materialnutzung 
Maximale Effizienz dank minimierter Materialverluste.

	 Positive Auswirkungen in der CO2-Bilanz 
Mit MIM als Kunststoff- statt Metallverarbeitungsverfahren.

	 Sehr hohe Designfreiheiten 
Beliebige Formen und Details umsetzbar.

Ausgangsmaterial ist ein Feedstock aus Edelstahlpulver (1.4404) und thermo-
plastischem Trägermaterial. Mittels Spritzgießen werden aus dem Feedstock 
Bauteile geformt. Das Produkt aus massivem Edelstahl entsteht durch das 
vollständige Herauslösen des Trägermaterials durch einen katalytischen 
Prozess und dem Sinterprozess im Anschluss.


